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Z

Z "\

ZILL[S[R

PRAZISIONSFEDERN

D-63007

 <=247
el =5 Te)
< .
i —
— 4& N
et - [0}
=2 @
5 C gé ¢ ©
25202 I \ Fn = 2099.02 Taun =
Lo o
o3 §§§ 0 \ Fc= Tauc =
ggéﬁg | De=383% 05 I
S58§¢
paeg| || lem=sn
Qe TES H
- S 2 (Di =25.7) S s Federrate R = 57.62N/mm
ég SEQ 7 o (Drahtlange L= 207.8 mm)
5380 é 9 0 (Steigung P = mm)
TEG D sl o (Masse m = 259.000 @)
o589 =)
>5Rpg
08588 % ¢
85255 —
022 8D c
25950 N { vy
o050 2 T T I
§5835 39.8 -
55503
= g'E 8% Form 1. Federenden angelegt Form 2. Federenden Form 3. Federenden
X und geschliffen O angelegt O angelegt, geschmiedet
und geschliffen
1| Anzahl der federnden Windungen n =285 10 Zuladssige Abweichungen
nach EN 15800 DIN
t: hl Wi t= 10.
Gesamtanzahl der Windungen n 0.5 Giitegrad 2096
. . 1 2 3
2| Windungsrichtung r.echts o2} Do, Di o) 5 @) @)
links O Lo O ] @) @)
. F1 @) Xl @) O
3 Entgraten der Federenden .nlcht X F2 @) O O O
innen O o1 @) X @) O
aussen O o2 O 5 @) O
4| Arbeitsweg (Hub) d
11| Fertigungsausgleich durch:
S| Lastspielfrequenz a) wenn eine Federkraft und die zuge- Lo O
horige Lange vorgeschrieben sind
6| Arbeitstemperaturbereich von 0 bis 80 °C
n und
7] oo socpen B | | | Dmere vt e cuonae 670 F
Staboberflache gewalzt O 9 9 nund o
spitzenlos geschliffen O De, Di
Feder kugelgestrahlt O LO, nund
c) wenn zwei Federkrafte und die zu- d O
8| Oberflachenschutz : gehdrigen Langen vorgeschrieben o q
sind ,nun
ot E De, Di o
SEEC
2c £25 | 9| Werkstof: SH/DH 12 Ungesetzt zu liefernde
ol =] { 5
232 857 Priiffedern setzen ! ngern durfen langer
205 sein als LO
52553 iibrige Federn gesetzt O
S00>0 .
S5 o 4 ungesetzt O liefern
Ze8%>
=08% 2
gggéz
SEp e
Q00O
c£245
cg528
g 3% g@ Datum Name
ES Ll Bearb.
=y = Druckfeder
SE2Ce -
0E5ZFS Norm
£0% -5
5588«
o223
2Eaps
6082
Q0T ®
QL S w
Oocooo

Zust. | Anderung Datum Name] ZILLER

Béhmenkirch

M:\FED1\D-12539.fed

03.01.2023 14:18

03.01.2023 14:18 - HEXAGON FED1+V31.0 #0394 - ZILLER Bdhmenkirch - M:\FED1\D-12539.fed




